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باره شرکت در
شــرکت فــولاد ســدید ماهــان یکــی از بزرگتریــن کارخانــه هــای تولیــد ســازه هــای فلــزی در جنــوب شــرق ایــران، فعالیــت خــود را از 
ســال 1375 در کرمــان آغــاز کــرده اســت. ایــن شــرکت عــاوه بــر فــروش 30000 تــن انــواع محصــولات فــولادی در حــوزه بازرگانــی 
مبــادرت بــه ســاخت و نصــب انــواع اســکلت هــای ســاختمانی و صنعتــی، ســوله هــای صنعتــی، ســازه هــای تقاطــع هــای غیــر هــم 
ســطح شــهری بــا ظرفیــت 12000 تــن در ســال نمــوده اســت. ایــن شــرکت بــا اخــذ گواهینامــه هــای متعــدد اســتاندارد کیفــی و بــکار 
ــی  گیــری ماشــین آلات و تجهیــزات مناســب و در اختیــار گرفتــن بیــش از 100 نیــروی متخصــص در حــوزه هــای تولیــد و بازرگان

گامــی مهــم در پیشــرفت ایــن صنعــت برداشــته اســت.
شــرکت فــولاد ســدید ماهــان بــا تکیــه بــر ذات اقــدس پــروردگار، دانــش، همــت، غیــرت و تخصــص کارکنــان، بهــره گیــری از تجــارب 

دیریــن و فنــاوری هــای نویــن توانســته اســت بــا تأمیــن و تولیــد فــرآورده هــای مرغــوب در خدمــت بشــریت باشــد.

فعالیت ــای  ه زمینه 
ساخت و نصب سوله های صنعتی و معمولی 			  ساخت و نصب انواع سازه های سبک و سنگین

ساخت انواع استراکچرهای صنعتی ساخت سازه های صنعتی و مسکونی اعم از جوشی و پیچ مهره ای	
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نات مکا ا و  ت  ــزا تجهی
شــرکت فــولاد ســدید ماهــان از نظــر تجهیــزات وامکانــات یکی 

از برتریــن تولیــد کننــدگان اســتان کرمان به شــمار مــی رود.
• 500 مترمربع	 			  فضای اداری

فضای تولید: 	
• 4300 مترمربع	 			  سالن های تولید
• 1320مترمربع	 			  سالن قطعه سازی
• 720 مترمربع	 			  سالن سندبلست
• 2000 مترمربع	 			  انبار مواد اولیه 

تجهیزات این مجموعه تولیدی عبارتند از:
• 2 دستگاه	 		 جرثقیل سقفی25تن
• 1 دستگاه	 		 جرتقیل سقفی23 تن
• 4 دستگاه	 		 جرثقیل سقفی 10تن
• 1 دستگاه	 		 جرثقیل سقفی 5 تن
• 1 دستگاه	 		 رول برگردان)تیلتر(
• 1 دستگاه	 			  واگن برقی 
• 1 دستگاه	 		 کمپرسور باد مرکزی
• 1 دستگاه	 			  دستگاه ایرلس
• باسکول 60 تنی تمام دیجیتال فلزی1 دستگاه	
• 1 دستگاه	 		 لیفتراک7تن کوماتسو
• 1 دستگاه	 		 لیفتراک4تن کوماتسو
• 1 دستگاه	 		 لیفتراک 3 تن سهند
• 6 دستگاه	 				   مگنت
• 1 دستگاه	 			  پرس50 تنی
• 500 کیلووات	 			  پست برق

ورق و خدمات  برش  دســتگاه های 
دستگاه خط برش سرد 

• ــا 15 	 ــت 2 ت ــیت از ضخام ــه ش ــل ب ــل کوی ــر تبدی دیکویل
میلیمتــر

• تبدیــل کویــل هــای گالوانیــزه، اســید شــویی، قلــع انــدود 	
بــه شــیت

• ــری و 	 ــازوی 2 مت ــا ب ــی ب ــال بازوی ــل رادی ــتگاه دری دو دس
ــر ــق 50 میلیمت ــا عم ــوراخکاری ت س

•  گیوتین با طول 6 متر و ضخامت برش تا 20 میلیمتر	
• دســتگاه پانــچ ســه کاره بــرش ورق از 5 تــا 20 میلیمتــر بــه 	

عــرض600 میلیمتــر و پانــچ نبشــی از نبشــی 3 تــا 14 بــرش 
میلگــرد تــا 35

• دســتگاه گــرد بر مگنــت اتوماتیــک ســوراخکاری تاضخامت 	
50 میلیمتر بــدون محدودیــت مکانی)پرتابل(             

• دســتگاه پــخ زن ســرد، پــخ زدن )کونیــک کــردن( قطعــات 	
بــا زاویــه 15 تــا 60 درجــه
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دستگاه خط برش گرم
• ــر و 	 ــت50 میلیمت ــا ضخام ــرش ت ــرش CNC ب ــتگاه ب دس

ــه ــا زاوی ــات ب ــرش قطع ب
• دستگاه راسته بر پنج نازله تا ضخامت 100 میلیمتر	
• 4دستگاه برش ریلی و برش تا ضخامت 100 میلیمتر	
• دستگاه برش پلاسما	

مونتاژسازه های فلزی و  ــاخت  دستگاه های س
• 20 دستگاه	 	   Mig CO2 دستگاه جوش
• 		  3 دستگاه	 دستگاه جوش زیر پودری
• 40 دستگاه	 		 دستگاه جوش رکتی فایر
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ــی مهندس و  فنی  واحد 
در ایــن واحــد بــا اســتفاده از نیروهــای متخصــص و بــکار گیــری نــرم افزارهــای عمومــی و تخصصــی در بخــش طراحــی و تهیــه نقشــه 
هــای ســازه و خدمــات مهندســی تولیــد ســازه هــای فلــزی، راه انــدازی شــده و در حــال ارائــه خدمــات در بخــش هــای مختلــف بــه 

واحــد تولیــد  و مشــتریان شــرکت مــی باشــد.
اهم فعالیت های واحد فنی و مهندسی عبارتند از :

• بررسی و تهیه نقشه های سازه و ارائه دیتیل های اجرائی	
• 	Tekla Structures تهیه مدل سه بعدی سازه با استفاده از نرم افزار تخصصی
• تهیــه مــدل ســازه، بارگــزاری، آنالیــز و طراحــی انــواع ســازه هــای فلــزی صنعتــی و ســاختمانی بــا اســتفاده از نــرم افزارهــای  	

ETABS و   SAFE  ،  SAP
• تهیه نقشه های ساخت کارگاهی به همراه گزارشات مربوطه	
• 	Plus 2D و X-Steel تهیه نقشه های برش قطعات جهت به حداقل رساندن میزان پرت با استفاده از نرم افزارهای
• تهیه صورت وضعیت ها و مدارک فنی منظم به آن	
• تهیه مدارک فنی و پروسیجرهای لازم	
• ارائه روش های ساخت بهینه متناسب با هر پروژه	

QC کیفیت        ــرل  کنت واحد 
ایــن واحــد بــا هــدف افزایــش ســطح کیفــی قطعــات از مرحلــه ورود مــواد اولیــه تــا خــروج ســازه هــای فلــزی و بهبــود مســتمر شــکل 

گرفتــه اســت.اهم وظایــف ایــن واحــد  بــه ایــن صــورت اســت کــه : 
• ــر روی اقلامــی کــه مــورد نیــاز باشــد 	 ــرار مــی گیــرد) VT(  و ب ــه داخــل کارگاه تحــت بازرســی چشــمی ق تمــام اقــام ورودی ب

تســت هــای  غیــر مخــرب ) NDT(  و تســت هــای مخــرب)DT(  صــورت مــی گیــرد. بــه عنــوان مثــال روی ورق هــا تســت تــورق  
ــوژی  ــک و متال ــی تکنی ــر ) پل ــای معتب ــگاه ه ــه آزمایش ــده ب ــاب ش ــی انتخ ــورت تصادف ــام بص ــی از اق ــرد و برخ ــی گی ــام م انج
رازی( جهــت تســت مکانیکــی و شــیمیایی ارســال مــی شــود و در صــورت تأئیــد از آزمایشــگاه اجــازه ســاخت داده مــی شــود.
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•  بــرای هــر قطعــه کــه ســاخته مــی شــود شناســنامه و تأئیدیــه صــادر مــی گــردد تــا قطعــه تأئیــد نشــود اجــازه ارســال بــه مرحلــه 	
بعــد را نــدارد.

•  کلیــه قطعــات در خــط تولیــد از تســت قطعــه ســازی تــا نهایــی کــه رنــگ و ارســال مــی باشــد، مــورد بازرســی Q.C  قــرار مــی 	
گیرنــد.

•  کلیه موارد مصرفی مورد بازرسی و آنالیز قرار می گیرند.	
• از ورود و استفاده مواد فاقد گواهی استاندارد ممانعت بعمل می آید.	

طریقه کنترل بعضی از مواد مصرفی به شرح ذیل است:
سیم جوش و الکترود : اندازه گیری قطر، بازدید مشخصات ظاهری و تست جوش

ورق هــای فلــزی و انــواع پروفیــل : انــدازه گیــری ابعــاد و تســت تــورق ، آنالیــز شـــــیمیایی بــه منظــور تعییــن آلیــاژ )بــا همــکاری 
دانشــگاه هــای صنعتــی یــا مراکــز پژوهشــی خصوصــی(

پیــچ و مهــره: کنتــرل ابعــاد بــا اســتفاده ار روش هــای نمونــه بــرداری آمــاری بــا بازدیــد چشــمی و انــدازه گیــری تنــش، خمــش و 
اســتحکام ) بــا همــکاری دانشــگاه هــای صنعتــی و آزمایشــگاه هــای معتبــر خصوصــی(

رنگ و مواد شیمیایی: کنترل رنگ ها با همکاری مشاور رنگ شاغل در شرکت بر اساس استانداردها و ضوابط مدون
• انجــام تســت هــای التراســونیکUT ، ذرات مغناطیســی MT ، رنــگ هــای نافــذ PT ، بازرســی چشــمی VT و کنتــرل ابعــادی، 	

تســت رنــگ ، ضخامــت ســنجی و ...

تجهیزات واحد کنترل کیفیت عبارتند از:
رطوبت سنج 		 الکو متر)ضخامت سنج رنگ( 		 UTدستگاه التراسونیک

گچ حرارتی 					    MTیوک 		 Cross cut تست رنگ
PT 				   گچ جوشکاری 			  گونیا، کولیس

پرسنل دارای VT-UT-MT-PT ،ASNT LEVEL می باشند

سایر فعالیت های واحد کنترل کیفیت:
• کالیبره کردن ابزارهای کنترل مانند: متر، کولیس، دستگاه UT و ... با هدف حصول اطمینان  از دقت اندازه گیری	
• کالیبره کردن کلیه دستگاه های جوش، برش و ابزار آلات مورد استفاده در خط تولید	
• تنظیم دستور العمل های WPS - QCPLAN - ITP - QCTM - WQT و ...	
• نظارت عالیه در تمامی مراحل تأمین مواد، تحویل محصول و اجرای صحیح WPS و  استاندارد های مربوطه	
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کیفی دهای  ر ندا ســتا ا و  هــا  مــه  هینا گوا
 استاندارد ایزو ISO 9001:2008 ، کمک به بهبود کار داخلی 
سازمان به منظور دستیابی به ثبات بیشتر در کیفیت خدمات 

است.
اســتاندار  دریافــت  بــه  مفتخــر  ماهــان  ســدید  مجموعــه 
از  پــس  کیفیــت(   مدیریــت  )سیســتم     ISO  9001:2008

ایــن اســتاندارد شــده اســت. الزامــات  پیــاده ســازی 
اســتاندارد زیســت محیطــی ISO14001:2004   و اســتاندارد  
OHSAS 18001:2008  نیــز در کارنامــه درخشــان ایــن گــروه 

تولیــدی بــه چشــم مــی خــورد.

ژه پرو کنترل  و  ــد  لی تو ــزی  ی ر مه  نا بر حد  ا و
 موفقیــت اجــرای پــروژه هــای بــزرگ صنعتــی و مســکونی 

ــرل  ــزی و کنت ــه ری ــتماتیک در برنام ــردی سیس ــه رویک ــاز ب نی
نحــوه ی اجــرای فعالیــت هــا از نظــر زمــان و هزینــه دارد. 
ــق  ــروژه طب ــت پ ــدف هدای ــا ه ــد ب ــزی تولی ــه ری ــد برنام واح
ــداف و  ــن اه ــده و تأمی ــن ش ــه تعیی ــدی و بودج ــه زمانبن برنام
محصــولات نهایــی پــروژه و ذخیــره اطلاعــات حاصلــه جهــت 
اســتفاده در پــروژه هــای بعــدی مــی باشــد. ایــن واحــد جهــت 
بهینــه کــردن ســه عامــل زمــان، هزینــه و کیفیــت در اجــرای 

ــد. ــی نمای ــا م ــی را ایف ــش مهم ــروژه نق پ
اهم وظایف واحد برنامه ریزی تولید و کنترل پروژه:

• ارائــه برنامــه زمانبنــدی جامعــه پــروژه بــا اســتفاده از نــرم 	
Primavera و MSP افزارهــای

• تعییــن ســاختار شکســت کار )( جهــت اجــرای صحیــح و 	
عــدم تداخــل فعالیــت هــا و منابــع آن

• طبــق 	 پــروژه  اجــرای  پیشــرفت  گزارشــات  تهیــه 
کارفرمــا  درخواســت 

• تهیه صورت وضعیت های پروژه	
• تحلیل و آنالیز خط تولید	

طراح و تولید کننده انواع سازه های فولادی
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لشرکة  ا لَ  حَو
ــرِ  ــن أک ــدَة ٌمِ ــیَ واحِ ــانَ هِ ــان کرِم ــدید ماه ــبِ سَ ــة ُالصُل شرک

ــدأتَ  ــد بَ ــي لقََ ــرانَ  ألت ــوبِ شَقِ ای ــی جُن ــبِ فِ ــعِ الصُل مَصانِ

نشُــاطهُا مِــن عــامِ 1375 هجــریٌّ شَمســیٌّ  فَــی مدینــةِ کرِمــانَ .

بِالإضافـَـةِ إلــی بیَــعِ أنَــواعِ المنُتجــااتِ فِــی مَجــالاتِ التجــارةِ 

قامَــت هــذِهِ الشرکــة ُبِبنــاءٍ وَ تثبیــتِ أنــواع ٍ مُختلفــةٍ مِــنَ 

وَ  المنَافذِالصناعیّــةِ  وَ   ، وَالصناعیِّــةِ  للِبَنــاءِ  العَظیمَــةِ  الهَیــاکلِِ 

ــن . ــعَةِ 21000 طُ ــتویَّةِ بِسِ ــرَيّ غیراِلمسُ ــعِ الحَ ــاکلِِ التقَاطُ هَی

ــن  ــةِ مِ ــذِهِ الصناعَ ــة ًفُ تطَویرهِ ــوَة ً مُهِم ــة ُخط ــذَتِ الشرک إتخ

ــیِةِ  ــودةِ القیاس ــدّدةِ لجَِ ــهادات المتُع ــی الشَ ــول عَل ــالِ الحُص خ

اتِ المنُاســبةِ وَ توظیــفِ أکــرِ مِــن مأئــةِ  وتوظیــفِ الآلاتِ وَ المعَُــدِّ

ــاجِ وَ التجــارةِ.  ــی مَجــالِ الإتت ــنَ فِ ــنَ مُتخصّصی مُوَظفی

قـَـد تَکَّنَــت شرکــةُ سَــدید ماهــان أن تکــونَ فِــی خدمَــةِ البشَریـّـةِ 

بالإعتــادِ عَلــی اللــهِ وَ المعَرفــةِ وَ الإجتهــادِ وَ الحِماسِــةِ وَ خُــرةِ 

مُوَظفّیهــا وَالإســتفادةِ مِــنَ الخُــرةَِ الطویلـَـةِ وَ التقَنیــاتِ الحَدیثــةِ 

مِــن خَــالِ إعِــداد وَ إنتــاجِ مُنتجــاتٍ عالیَّــةِ الجــودةِ.

ــاط لنش ا تُ  لا مَجا
تصَنیعُ وَ ترَکیبُ جَمیعِ أنواعِ الهََیاکلِِ الخَفیفة و الثقیلةِ

تصَنیعُ الهَیاکلِِ الصناعیَّةِ والسَکَنیَّةِ بِا فِیه اللحَامِ وَ البَاغِی. 

تصَنیعُ وَ ترکیبُ المنَافذِ الصَناعیَّةِ وَ العادیةِّ.  

تصَنیعُ الهَیاکلِِ الصناعیَّةِ المخُتلفةِ. 

ــقُ فِ ا لمَر ا وَ  تُ  ا ــدّ لمُعَ ا
شرکــةُ الضُلــب سَــدید ماهــان کرِمــان  مِــن حَیــثُ المرَافِــقِ 

ــی  ــةِ قِ ــرکاتِ المصَُنِّع ــلِ ال ــن أفضَ ــدَة ٌ مِ ــیَ واحِ ــدّاتِ هِ والمعُ

مُحافظــةِ کرِمــانَ . 

مَساحة ُالمکَتبِ: 500 مترمربع.

مَساحَة ُ قاعةِ صُنعِ القِطعِ: 1320 مترمربع .

مَساحة ُ القاعة الرَّملیةِ: 270 مترمربع  .

مَساحة ُمُستوَدِعِ الموَادِ الخامِ: 2000 مترمربع. 

لی   لتا ا لنَحــوِ  ا عَلی  جِ   لإنتــا ا لمَجمَعِ  ا ا  هــذ تُ  ا مُعَــدّ
رافِعَــةٌ  عَلویَّــةٌ:    52 طـُـن  )جهازَیــنِ(، 32 طــن  )أربعَــة  أجهزة(، 

10 أطنــان )جهــازُ واحِــدٌ(، 5 أطنان )جهــازُ واحِدٌ(
ة َ الحَدید )جهازٌ واحِد( أالجهاز الذی یفَتحَ لفََّ

ضاغطُ الریاح المرَکزی )جهازٌ واحِدٌ(
آلةُ الرَّشِ )إیرلسِ( )جِهازٌ واحدٌ(

رافِعَــةٌ شَــوکیَّةٌ: کوماتســو 7 وَ  4 أطنــانٍ )جهازیــن(، سَــهند3 
ــدٌ( ــازٌ واح ــان )جه أطن

آلةُ مغناطیس )6 أجهزةٍ(   
آلة الصحافة50َِ أطنان )جهازٌ واحدٌ(

مُحَوِّلِ الکهرِباء)500کیلو وات(
العَرَبةٌالکَهربائیة ٌ

ذِ   لا لفو ا ــحِ  ئِ صَفا  ُ ت  ما خَدِ وَ  ــصِّ  لقَ اُ لات  آ
آلة ُالقطع الباردةِ  ِ

ــم  ــی 15 م ــمکِ 2  إل ــن  سُ ــةٍ مِ ــی ورق ــفِ إل ــل لفائ ــةُ تحَوی آل

ــر( )میلیم

ــةِ ، غســل الحَمــض ، القَصدیــر ُمُطلــی  تحَویــلُ اللفائــفُ المجََلِنفَ

عَلــی ورقــةٍ

ــی  ــنِ وَ حَفرعَل ــعَ ذراع مِتری ــعاعي مَ ــر ش ــةِ الحَف ــن آل ــن مِ إثنی

ــم  ــقِ 50 م عُم

لــة ٌ بِطــولِ سِــتةِّ أمتــارٍ وَسُــمک قطــع یصَِــلُ إلِــی عشریــنَ  مُقَصِّ

مــم ) میلیمــر(

ــی 20  ــن 5 إلِ ــواحِ مِ ــة الإتجّاهــاتِ لقَِطــعِ الألَ ــبِ ثلَاثَ ــةُ تثَقی آ ل

ــی 14،  ــةِ 3 إل ــن زاوی ــةِ مِ ــعُ الزاوی ــرض 600 مــم ،  قطَ مــم وَ عَ

ــی 35 ــلُ إلِ ــد التســلیح یصَِ ــعُ حَدی قطَ

آلةُحفرالمغناطــس الأوُتوماتیکیــة بسَــمُکٍ یصَِــلُ إلِــی 50 مــم 

ــل ( ــةِ )پرتاب ــودَ المکَانیّ لاقیٌ

آلة ُالتقَویسِ فِی القَطعِ مَعَ زاویةِ 15 ألی 60

الصُلــب  تیّــةُ لِشــرکةِ  الذا ةُ  الســیرَ
ســدیدماهان کرمــان

Sadid Mahan Co
Manufacturer of Steel Structures
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آلةُ القطَعِ الساخنِةِ

آلــةُ قَطــعِ التَصنیــعِ بِاســتخدامِ الحاســبِ الآلي ، قطــعِ إلــی 

سُــمکِ 50 مــم )میلیمــر ( وَ قطــعِ القَطَــعِ مَــعَ الزاّوایــا

ــلُ سُــمکُها إِلــی  ــی خَمســةِ فوهــاتٍ یَصِ آلةُالقطــعِ المسُــتقیمِ فِ

ــةِ 100میلیمــر مَأئ

ــم  ــی 100 م ــمکُها إلِ ــلُ سُ ــةِ یَصِ ــککِ الحَدیدیّ ــعِ الس ــةُ قَط آل

)میلیمــر()4 أجهــزةٍ(

آلةُ القَطعِ البَلازمِا                                                                                         

ســیَّةِ لهندِ ا وَ ــةِ  لفَنیَّ ُا ة  لوحــد ا
ــةٍ  وَ  ص ــوّاتٍ مُتخصِّ ــتخدامِ قُ ــدةِ بِاس ــذه الوَح ــاءُ ه ــمَّ إنش تَ
بِاســتخدامِ البَامِــجِ العامَــةِ وَ المتُخصصــةِ فِــی قِســمِ التصَمیــم 
ِ وَ إعــدادِ الخَرائِــط الهَیکلیَّــةِ  وَ الخدمــاتِ الهندســیَّةِ لِنِتــاجِ 
مُ هــذهِ الوَحــدةُ الخدمــاتِ  ــدِّ ــةِ . وَ الآنَ تقَُ ــاکلِِ الفولاذیِّ الهَی
لوَِحــدةِ الإنتــاجِ وَ عُمَــاءِ الشرکــةِ فِــی  مُختلَــفِ القَطاعــات.

أهَمُّ أنشَطةَِالوَحدَةِ الفَنیَّةِ وَ الهِندسیَّةِ هِیَ کَما یلَی : 
فحَــصٌ وَ إعــدادُ الخَرائــطِ الهَیکلیَّــةِ وَ تقَدیــمِ التفاصیــل 

ـةِ . التنفیذیّـَ
صــةٍ  ــجَ مُتخصِّ ــادِ بِاســتخدامِ برَامِ ــةُ الأبَع ــاذِجُ ثلَاثیِ ــدادُ نَ إعِ

 .Tekla  Structures
إعِــدادُ النَمُــوجِ الهَیکِلــی ، تحَمیــل ، تحَلیــلِ وَ تصَمیــمِ 
ــاتِ   ــةِ وَالبَنــاءِ بِالإسِــتخدامِ البَمِجیّ ــفِ الهَیــاکلِِ الصٌناعِیَّ مُختلِ

.ETABS  ،SAFE  ،SAP
إعِدادِ خُططَِ بنَاءِ وَرشَةِالعَملِ مَعَ التقَاریرِ ذاتِ الصَلةِ.

النَّفایــات  کَمیَّــةِ  لتِقَلیــل  القِطـَـعِ  قطَــعِ  خَرائـِـطِ  إعِــدادِ 
.Plus  2D و   X-Steel البَامِــجِ  بِاســتخدامِ 

إعِدادِ بیاناِتِ الحالةِ وَ الوَثائقِِ الفَنیَّةِ المرُفقَةِ بِها. 
إعِدادُ الوَثائقِِ الفَنیَّةِ وَ الإجراءاتِ اللازمَِةِ. 

تقَدیمُ أسَالیبُ التصَنیعِ الأمثلَِ مُصَمّمَة ٌ لکُِلِّ مَشروعٍ.
QC ةِ   د لجَو ا قبَةِ  ا مُر ةُ  ــدَ ح وَ

مُســتوَی  ةِ  دَ یــا ز فِ  بِهَــدَ ةِ  لوَحــدَ ا هِ  هــذِ تشــکیلُ  تـَـمَّ 

مِ  ــا لخ ا دِ  ــوا لمَ ا لِ  ــا دخ إ ــةِ  مَرحَل ــن  مِ تِ  ــا ن لمکَُوِّ ا ةِ  ــودَ جَ

لتحَســینِ  ا وَ  ـةِ  یّـَ لفولاذ ا کِل  لهَیــا ا مِــنَ  لخُــروجِ  ا لـَـی  إ

. لمسُــتمَرِ ا

یـّـةِ   ذ لا لفو ا کِلِ  لهَیــا ا تجَمیــعِ  وَ  تصَنیــع  تُ  لا آ
آلة ُلحام Mig CO2 )20جهازٍ(

آلةُ لَحامِ البودَرةِ الفَرعیّةِ )3 أحهزةٍ(
لِ )40 جهازاً( آلةُ لَحامِ المعَُدِّ

طراح و تولید کننده انواع سازه های فولادی
هان ما ید  ســد د  لا فو کت  شــر
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اهَمُّ مَهامِ هذِهِ الوحدَةِ هِیَ:

جَمیــعُ العَنــاصِِ الــواردَةِ داخِــلَ الوَرشَــةِ  تخَضَــعُ للِتفَتیــشِ 

.)VT( البَــرَي 

)DT( ِــرة ــرةِ )NDT(وَ المدَُمَّ ــمُّ  إجــراءُ الإختبــاراتِ غیــرِ المدَُمَّ یتَِ

عَلــی العَنــاصِر المطَلوبـَـةِ عَلــی سَــبیلِ المثَــالِ یتَِــمُّ  إجــراءُ إختبــارُ 

السُــمکِ عَلــی الأوَراقِ.

ــی  ــالهُا إلِ ــوائي وَ إرس ــکلٍ عَش ــاصُِ بِشَ ــضِ العَن ــارُ بعَ ــمُّ إختی یتَِ

ــةِ وَ یسُــمَحُ  ــةِ وَالکیمیائیَّ مُختــراتٍ صالحِــةِ للِإختبــاراتِ المکَانیکیَّ

ــرُِ. ــقَ المخُتَ ــاءُ إذا واف البن

یتَِــمُّ إصِــدارُ الشَــهادَةِ وَالموافقــةِ لـِـکُلِّ قِطعَــةٍ یتَِــمُّ تصَنیعُهــا ، وَلا 

یسُــمَحُ بِإِرســالهِا إلــی الخُطــوَةِ التالیَِــةِ  حتـّـی تتَِــمَّ الموُافقــةُ عَلــی 

. لقِطعَةِ ا

یتَِــمُّ فحَــصُ جَمیــعِ الأجَــزاء فِــی حَــطِّ الإنِتــاجِ مِــن إحِتبــارِ 

ــونِ وَ الإرســالِ . ــارِ اللَ ــن إخِتب ــرةَِ مِ ــةِ الأخی ــی المرَحل ــةِ إلِ التجزئَ

یتَِمُّ فحَصُ جَمیعِ الموَادِ الإستِهلاکیَّةِ وَ تحَلیلهِا.

یمُنَعُ دُخولُ وَ إستخدامُ الموَادِ غَیرِ القیاسِیَةِ المعُتمََدَةِ.

ــوِ  ــضِ الموَادِالإسِــتهلاکیَّةِهِیَ عَلــی نحَ طرَیقــةُ السَــیطرةِ عَلــی بعَ

التــالِ  :

ــارة  ــر ، زی ــاسُ القط ــة ، قی ــبِ الکَهربائیّ ــامِ وَ القُط ــاکُ اللَح أس

ــام . ــارُ اللحَ ــةِ وَ إختب ــزاتِ الخارجیّ ُالمی

ألَــواحُ الصُلــبِ، أنــواعُ الملَِفــاتِ الشَــخصیَّةِ ،  قیاسُ البُعــدِ وَ إختبار 

السُــمکِ وَ التجَلیــلُ الکیمیــائي لتِحَدیــدِ  السَــبائکِ )بِالتعَــاوُنِ مَــعَ 

ةِ(  الجامِعــاتِ الصَناعِیَــةِ أو مَراکِــزِ البُحُــوثِ الخاصَّ

ــاتِ  ــرقُِ أخذِالعَین ــتخدامِ  طُ ــدِ  بِاس ــی البُع ــمِ فِ ــي، التحََکُّ البراغ

الإحصائیَّــةِ ، التفتیــشُ البَــري وَ قیــاسُ الضَغــطِ وَ الإنحَنــاءِ  

ــرِات  ةِ )بِالتعـــــــاوُنِ مَـــــعَ الجامعــاتِ الصَناعِیــةِ وَ المخُتَ وَالقُــوَّ

ــةِ(  ــةِ الصالح الخاص

ــونِ مَــعَ مُســاعَدةِ  ــمُ فِــی اللَ ــةُ، التحََکُّ ألألــوانُ وَ المـَـوادِ الکیمیائیَّ

مُستشــار الألــوانِ الَّــذی تسَــتخدِمُهُ الشرکــةُ وِفقــاً عَلــی المعَاییــرِ 

ــةِ.                                                         ــدِ الموَضوعَ وَ القَواعِ

ألجُزئیــاتُ   ،UTِالصَوتیَّــة فـَـوقَ  بِالموَجــاتِ  إخِتبــاراتٍ  إجــراءُ 

 ،VT ِتفَتیــشُ العَیــن ،PT إخــراقُ الألــوان ،MT ُالمغِناطیســیِّة

تحَکُــمُ الأبعــادِ، إختباراللـَـونِ، قیــاسُ السُــمکِ وَ ... .

مُعدّاتُ وَحدة مُراقبة الجَودة  

   )UT إختبار اللحام )التراسونیک

جهازٌ یقُیسُ سُمک اللون )الکو متر(                                                                                                             

Cross Cut إختبار اللون

جهازٌ یقُیس الرطُوُبة

VT - MT - PT ،ASNT LEVEL مُوظفي المکَتب

أنشَطةٌَ أخُری لوَِحدَةِ مُراقبَةِ الجودةِ:

 TU ُ ُمُعایِــرةَُ أدواتِ التحََکُّــمِ  مِثــلُ : مــر ،  ألفَرجــارُ  ،  آلــة

ــاسِ. ــةِ القی ــانِ دقَّ لضَِ

مَعایـُـرةَُ جَمیــعِ آلات اللحَــامِ وَالقَطِــعِ وَ الأدواتِ المسُــتخدَمَةِ فِــی 

خَــطِّ الإنتــاجِ .

 - QCPLAN – ITP – QCTM – WQT وَضــعُ التعَلیــات

WPS وَ ... .

إشراف ٌمُمتــاز ٌفِــی جَمیــعِ مَراحــلِ إعــداد المـَـوادِ ، تســلیمِ المنُتـَـچِ 

لــةِ. وَ التنفیــذِ السَــلیمِ WPS وَ المعَاییــر ذاتِ الصِّ
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ةِ   د لجَو ا ییــرُ  مَعا وَ  تٌ  ا د شــها
مَعاییــرُ ISO 9001:2008 فِ تحَســینِ العمــلِ الداخــي للِمُؤسّســةِ 

مِــن أجــلِ تحقیــقِ قـَـدرٍ أکــرَ مِــنَ الإســتقرارِ فِــی جَــودةِ الخدمــةِ.

مِعیــارِ  عَلــی  بالحُصُــولِ  ماهــان  سَــدید  مَجموعَــةُ  تفَُخّــرُ 

ISO 9001:2008 ) نظــامُ  إدارةِ الجَــودةِ  ( بعَــدِ تنَفیــذِ مُتطَلِّبــاتِ 

ــارِ . ــذا المعِی ه

  OHSAS18001:2008 وَ   ISO41001:2004 البیئــي  المعِیــار 

ــجلِ الرائـِـعِ لهِــذِهِ مَجموعــةِ الإنتــاجِ. مَوجــودٌ أیضــاً فِ السِّ

عِ   و لمَشــر ا قبةِ ا مُر وَ  جِ  ــا نت لإ ا تخَطیط  ةُ  حــدَ وَ
یتَطلـّـبُ التنفیذُالناجِــحُ للِمَشــاریع الصَناعیّــةِ وَالسَــکنیّةِ الکبیــرةِ ، 

ــةِ تنَفیــذِ الأنشــطةِ  إتبّــاعَ مَنهــجٍ مُنظّــمٍ  ِتخَطیــطِ وَ مُراقبــةِ کیفیّ

مِــن حَیــثُ الوقــتِ وَ التکَالیــف.

ــاً  ــروعِ وِفق ــادَةِ المَ ــدفِ قی ــاجِ بِهَ ــط الإنت ــدَة ُتخَطی ــونُ وَح تکَُ

ــاتُ  ــدافِ والمنَُتج ــق الأه ــةِ ،وَ لتِحَقی ــیِّ وَ المیزانیّ ــدولِ الزمَن للِجَ

ــنُ المعَلومــاتِ المکُتســبةِ لِســتخدامها  ــةِ للِمَــروعِ وَتخَزی النَهائی

ــتقبلة. ــارعِ المسُ ــی المشَ فِ

ــةِ  ــلِ الثلَاث ــی تحَســینِ عَوامِ ــاًّ فِ ــبُ هــذِهِ الوَحــدةُ دَوراً مُه تلَعَ

ــذِ المَــروعِ. ــی تنَفی ــودةِ  فِ ــفِ وَ الجَ ــتِ و التکلِی ــنَ الوَق مِ

أهَمِّ مَهامِ وَحدةِ تخَطیط الإنتاجِ وَ مُراقبَةِ المشَروعِ:

MSP  ِإعــدادُ جــدولٍ زمَنــيّ شــاملٍ للِمَــروعِ بِاســتخدامِ برَنامِــج

.Primavera  و

تحَدیــد هَیــکل إنهیــار العَمــلِ للِتنفیــذِ السَــلیمِ وَ عَــدَمُ التدَاخُــلِ 

فِــی أنشــطتهِ وَ مَصــادره .

مِ لتِنفیــذِ المـَـروعِ بنَــا ءً عَلــی طلَــبِ  إعــدادُ تقَاریــرِ التقَــدُّ

صاحِــبِ العَمَــلِ. 

إعدادُ بیانِ حالةِ المشَروع.

تحَلیلُ خَطِّ الإنِتاجِ.

 

طراح و تولید کننده انواع سازه های فولادی
هان ما ید  ســد د  لا فو کت  شــر
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منتخب ــای  ه ه  ژ و پر
مَشاریع ُ مُختارةٌ 
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ســـیّدی( بهشتی) شــهید  پـُــل 
کارفرمـــا:شهرداری کرمان
وزن تقریبی سازه 1600 تن

Shahid Beheshti Bridge
Employer: Kerman Municipality
Approximate weight: 1600 tons

جِسُر شهید بهشتي )جِسُر سیّدي(
صاحبُ العَملِ : بلدیةُّ کرمان 

الوزنُ التقریبي : 1600 طنُ 

طراح و تولید کننده انواع سازه های فولادی
هان ما ید  ســد د  لا فو کت  شــر
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تیا بو د  لا فــو ی  ز ســا له  گند
کارفرما: فولاد بوتیای ایرانیان
وزن تقریبی ســــــازه 300 تن

BOUTIA Pelletizing steel
Employer:Boutia Iranian Steel Co. 
Approximate weight: 300 tons

ــةِ  ــی شرک ــب فِ ــات الضُل ــدةُ کُری واح
ــا لِلحدیــد بوتی

ــا  ــب بوتی ــع الصُل صاحــب العَمــل: مَصن
ــراني  الإی

الوزن التقریبي: 300 طنُ

طراح و تولید کننده انواع سازه های فولادی
هان ما ید  ســد د  لا فو کت  شــر
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میدکو تیه  آ مین  تأ فولادی  ی  له  گلو و  نیت  بنتو لید  تو ی  ها نه  خا ر کا
کارفـــــرما:شرکت میدکو
وزن تقریبی سازه300 تن

همراه با پوشش ساندویچ پنل

MIDCO Bentonite and steel bullet Factory
Employer:MID CO
Approximate weight: 300 tons
Mid coated sandwich panels

مَصانــعِ البنتونیــت وَالکُریــات الفولاذبّــةِ لِشرکــةِ )تأمیــن 
آتیــه  میدکــو( العــرضُ فِــی المسُــتقبلِ میدکــو

صاحبُ العملِ : شرکة میدکو
الوزن التقریبي :  300 طنُ
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مان کر پزشــکی  م  علو ه  نشــگا ا د و  ر ا د و  ا  غــذ ن  ما ز ســا ه  ژ و پر
کارفرما شرکت سینا سازه کویر

وزن تقریبی سازه300 تن
Project of Food and Drug 
Administration of Kerman 
University of Medical Sciences
Employer:Sina Sazeh Kavir Co.
Approximate weight: 300 tons

مَشروع إدارةِ الغذاء وَ الدواء بِجامِعةِ کِرمان للِعُلوم الطبیةِ 
صاحب العمل : شرکة سینا الهَیاکِل کَویر ) سینا سازه کویر(

الوزن التقریبي : 300 طنُ

طراح و تولید کننده انواع سازه های فولادی
هان ما ید  ســد د  لا فو کت  شــر
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گنج قلعه  حد  ا و ک  پا شیر  نه  خا ر کا
PAAK Dairy Factoryوزن تقریبی سازه250 تن

GhaleGanj branch
Approximate weight: 250 tons

مَصنــع الحلیــب النظیــف، وَحــدة مدینــة قلعة الکنــز )قلعه 
 ) گنج

الوزن التقریبی للِهَیاکل : 250 طنُ

Sadid Mahan Co
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ن ا یر ا سلامی  ا ی  ر جمهو تش  ر ا ن  ستا ر بیما
وزن تقریبی ســــــازه 500 تن

Artesh I.R.I Hospital
Approximate weight: 500 tons

 مُستشفی الجَیش لجِمهوریة إیرانَ الإسلامیةِ
الوَزنُ التقریبي للِهَیاکل : 500 طنُ 

طراح و تولید کننده انواع سازه های فولادی
هان ما ید  ســد د  لا فو کت  شــر
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 الجمعیة اُلتعاونیة اُلسکنیة ُ للِحارسینَ فِ مَدینةِ بندرعباس
الوزن التقریبي للهَیاکل :  600 طنُ

عباس بندر ن  ا ر ا سد پا نى  و تعا نى  مسكو مجتمع 
وزن تقریبی ســــــازه 600 تن

Pasdaran Residential Complex
Approximate weight: 600 tons

Sadid Mahan Co
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پردیس ه  نشــگا ا د ه  بــگا ا خو
کارفرما شرکت کوهپات

وزن تقریبی سازه800 تن

مبیتُ اللطلاب بِجامعةِ بردیس ) پردیس (
صاحب العمل : شرکةُ کوهبات

الوزن التقریبي للِهَیاکِل : 800 طنُ

Pardis University dormitory
Employer:Koohpat Co.
Approximate weight: 800 tonsKerman Law Attorney Center

Approximate weight: 550 tons

طراح و تولید کننده انواع سازه های فولادی
هان ما ید  ســد د  لا فو کت  شــر
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مان کر شهر  گستری  د ا د کلای  و نون  کا
وزن تقریبی سازه550 تن

نقابــة مُحامی مدینةِ کِرمانَ 
الوزن التقریبي للهیاکل : 550 طنُ

Kerman Law Attorney Center
Approximate weight: 550 tons
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میــن ر آ ن  ســتا ر بیما
وزن تقریبی سازه1700تن

Untitled155555-.psd

المسُتشفی ) آرمین (
الوزن التقریبی : 1700 طنُ

ARMIN Hospital
Approximate weight: 1700 tons

طراح و تولید کننده انواع سازه های فولادی
هان ما ید  ســد د  لا فو کت  شــر
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Untitled155555-.psd

طبقه  1 0 قبتــی  عا ه  ژ و پــر
وزن تقریبی سازه310 تن

ید عاقبتی  مَشروع 10 طوابق لِلسَّ
الوزن التقریبي للِهَیاکل : 310 طنُ

Aqabati complex
Approximate weight: 310 tons

Sadid Mahan Co
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یر کو ین  ذ آ ن  ا گستر ن  ا عمر طبقه   هشت  ه  ژ و پر
وزن تقریبی سازه 300 تن ــق لِشرکــةِ عمــران  مَــروع 8 طوَاب

ــر( گســران کویر)عمــران جســران کوی
Omran G.A. complexالوزن التقریبي للِهیاکل : 300 طنُ

Approximate weight: 300 tons

طراح و تولید کننده انواع سازه های فولادی
هان ما ید  ســد د  لا فو کت  شــر
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with assistance of industrial universities and private 
laboratories
•	 for colors and chemical materials: controlling colors 
according to the standards and modern roles with the 
help of a color specialist in the complex
•	 doing some tests such as ultrasonic(UT), magnetic 
particles(MT), penetrant or penetrating fluids (PT), 
visual(VT), dimensional control, color, thickness, and 
measurement,... 
 Machinery and Equipment of Quality Control Unit
•	 ultrasonic device
•	 cross cut color testing
•	 builder’s square and caliper
•	 elcometer
•	 MT Yoke
•	 thermal welding plasters and welding  plasters and 
chalks
•	 psychrometer
•	 personnel with VT, UT, MT,PT, ASNT level
Other Activities of Quality Control Unit
•	 calibrating  all control devices such as measuring 
meter, caliper, UT device,... in order to be sure of 
measurement
•	 calibrating all equipment in the production line, 
cutting machines, and welding machines
•	 setting instructions of WQT,QCTM,ITP, QCPLAN, 
WPS,...
•	 high monitoring at all stages of material supply, 
product delivery, and correct implementation of WPS 
and all related standards

Production Planning and Project Controlling Unit
Successful accomplishment of industrial and non- 

industrial projects requires a systematic approach 
towards planning, controlling, and the way of 
implementing projects with respect to time and cost. 
The reason of existence of such unit is to direct projects 
according to the specified schedule or finance and to 
reach aims, final products, and useful data. Assuredly, 
this unit rationalizes time, cost, and quality during 
implementation of projects.
Significant Roles of Production Planning and Project 
Controlling Unit:
•	 presenting the schedule of the project with MSP and 
Primavera software
•	 determining the work breakdown structure(WBS) in 
order to conduct the project correctly without any kind 
of overlap
•	 preparing reports related to the progress of the 
project  according to the demand of the principal
•	 provision of the project’s statement
•	 analyzing the production line

Certificates and Qualitative standards
•	 ISO 9001: 2008 which helps to improve the operations 
and stabilizes the qualities. 
•	 ISO14001:2004 that is the sign of environmental 
standards.
•	 OHSAS18001:2008 exists in the brilliant track record 
of this complex.

 Gold certificate    communal seminar of manufacturers 
and mass producers
Certificate of merit from the venerable mayor and head 
of municipal council

طراح و تولید کننده انواع سازه های فولادی
هان ما ید  ســد د  لا فو کت  شــر
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•	 overhead crane with 10 tonne tolerance: 4 devices
	 overhead crane with 5 tonne tolerance: 1 device
•	 tilter: 1 device
•	 electric wagon: 1 device
•	 central air compressor: 1 device
•	 airless : 1 device
•	 full-metal digital weighbridge with 60 tonne  
tolerance: 1 device
•	 Komatsu lift truck with 7 tonne tolerance:1 device
•	 Komatsu lift truck with 4 tonne tolerance:1 device
•	 Sahand lift truck with 3 tonne tolerance:1 device
•	 magnet: 6 devices
•	 pressing machine: 1 device
•	 electric post: with the capacity of 500 kilo watt

Cutting Machines and Iron sheet Services
Cold cutting machines:
•	 decoiler of changing coil to sheets with the range 
from 2milimeter to 15mm
•	 transforming galvanized, acid washed or tanned 
coils to sheets
•	 two radial arm drills with 6 meter arms and 
penetration up to 50mm
•	 guillotine with the cutting ability up to  length of 6m 
and thickness of 20mm
•	 punch machine with triple operation: cutting iron 
plates or sheets from 5mm to 20mm and the width of 
60cm 
•	 automatic magnetic drill bit with penetration up to 
50mm
•	 conicity and beveling device with the angle range of 
15 to 60 degree

Hot cutting machines:
•	 CNC cutting machine with the cutting ability up to 
thickness of 50mm and the desired angle 
•	 direct slitting cutter with five cutters and the cutting 
ability up to thickness of 100mm
•	 four rail cutting machines with the cutting ability up 
to thickness of 100mm
•	 plasma cutting machine

Manufacturing devices of metal structures
•	 Mig Co2 welding machine: 20 devices
•	 submerged arc welding machine: 3 devices
•	 rectangular fired welding machine: 40 devices

Engineering and technical unit
In this unit, specialists utilizing technical software in 
addition to general ones to design or map structures and 
services related to manufacturing of metal structures 
are all exist and serve production unit and customers. 
The most important activities of the engineering and 

technical unit are:
•	 Investigation and preparation of plans of structures 
in addition to presentation of detailed executive data.
•	 preparation of 3D model of structures using specific 
software such as TEKLA STRUCTURE
•	 modeling, rendering, analyzing and designing 
various metal, industrial and non-industrial structures 
using SAP, SAFE, and ETABS software
•	 mapping of workshop structures along with the 
relevant reports
•	 mapping of intended cuttings to minimize the 
amount of waste via X-STEEL and PLUS 2D software
•	 investigating conditions and preparing all related 
technical documents
•	 providing all technical files and related procedures
•	 presenting optimal manufacturing methods for each 
project

Quality Control Unit
This unit was established with the aim of increasing 
quality of all pieces from the moment they enter as 
raw materials to the point of time they will exit as 
metal structures in addition to the purpose of stable 
improvement of products. The most significant roles of 
this unit are as followed:
•	 All items entering workshops and workplaces are 
monitored visually (VT), and destructive tests (DT) and 
non-destructive ones (NDT) are implemented on items 
if required. For instance, rattler test will be done on 
sheets and plates or some materials will be chosen in 
order to send to reliable laboratories such as Polytechnic 
and Razi Metallurgy for chemical and physical tests and 
if the confirmation from the laboratory is acquired, 
production process will be started.
•	 For each produced piece a certificate or confirmation 
is required before passing to the next stage.
•	 In production line, all pieces are under investigations 
of quality control.
•	 All supplies are investigated and analyzed.
•	 The use of materials which are without standard 
certificate is prohibited.
Some examining methods of supplies and materials are 
mentioned below:
•	 for welding rod and electrode: measuring diameter, 
investigating appearance, and welding test
•	 for metal sheets or plates and profiles: measuring 
dimensions, rattler testing, and analyzing chemically 
for alloy determination with cooperation of industrial 
universities and private researching centers
•	 for nuts and bolts: controlling dimensions via 
statistical sampling, visual testing, and measuring  
all as followed: stress, bending and solidity(rigidity) 

Sadid Mahan Co
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About Company
Sadid Mahan Company, one of the supreme 
manufacturers of metal structures in the southeast of 
Iran, has commenced its operation in Kerman since 1978. 
The company has provided construction and Erection of 
various skeletal structures whether industrial or non-
industrial, industrial sheds, urban grade-separation 
structures with the capacity of 12000 tonne in a year 
as well as merchandising 30000 tons of steel products. 
The company has pushed ahead with the steel industry 
via acquiring numerous standard quality certificates, 
utilizing appropriate equipment and employing over 
100 specialists in production and commerce.
Sadid Mahan Company with the trust in Allah, 
knowledge, grit, specialists, experiences and modern 
technologies has done its best to human beings in 
provision of high-grades. 

Fields of Operation:
Construction and installation of all types of light and 
heavy structures
Building and installing industrial and non-industrial 
sheds
Manufacturing residential and industrial structures 
whether with welded or bolted joints
Making all kinds of industrial structures

Facilities and Machinery
Sadid Mahan Company is one of the top producers in 
Kerman province in terms of facilities and machinery.
Office space: 
500 square meter
Production space:
•	 production hall: 4300sqm
•	 part manufacturing hall: 1320sqm
•	 sandblast hall:720sqm
•	 stockyard(raw material store):2000sqm

Machinery of this production complex includes:
•	 overhead crane with 25 tonne tolerance: 2 devices
•	 overhead crane with 23 tonne tolerance: 1 device 28


